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Предисловие 

Если в течение 41 года после по-
явления научной книги издается уже 
30-е переработанное и обновленное 
издание, это означает, что вся темати-
ка по-прежнему находится в развитии 
и постоянном прогрессе. Но это также 
и признак необходимости того, чтобы 
вся среда данной техники была акту-
альной и взаимосвязанной.

Сегодня станки с ЧПУ являют-
ся техническим стандартом тех-
нологии производства. Необходи-
мые базовые знания преподаются 
в профессиональных, специаль-
ных и высших учебных заведе-
ниях и являются незаменимыми 
на практике. Тем не менее набор 
функций числового программно-
го управления постоянно расши-
ряется и улучшается во многих 
деталях. Это делает производство 
более точным, экономичным, а так-
же более прозрачным для плани-
рования и управления.

В настоящем издании рассма-
тривается ожидаемое влияние 
Индустрии 4.0 на производство. 
Хотя приложения охватываются 
сетью, а процессы оцифровыва-
ются на протяжении десятиле тий, 
использование сети Интернет соз-
дает совершенно новые возмож-
ности. В новой главе наглядно 

описываются влияния Индустрии 
4.0 на автоматизацию производ-
ства с помощью практического 
примера.

Таким образом, руководство по 
ЧПУ 2017/2018 включает в себя 
гармоничное сочетание предыду-
щих, обновленных глав и новых, 
актуальных тем. В этой задаче 
многие производители и авторы 
в полной мере поддержали нас 
технической информацией и изо-
бражениями, за что мы выражаем 
им огромную благодарность!

Издатели и авторы чувству-
ют себя обязанными продолжать 
регулярно, каждые два года, об-
новлять эти усовершенствования 
технологии ЧПУ в данной книге.

При отличном сотрудничестве 
с издательством и типографией 
удалось совершенствовать все ка-
чество книги так, чтобы вы с удо-
вольствием брали ее в руки. За 
это мы также хотели бы выразить 
нашу особую благодарность этим 
сотрудникам.

Как основоположники, авторы 
и издатели, мы рады, что руковод-
ство по ЧПУ по-прежнему имеет 
свои права и по истечении 40 лет 
и считается предпочтительной 
спе циализированной литерату-
рой по технологии производства 
с ЧПУ.

Мы хотим добиваться этого 
и дальше.

Ганс Б. Киф             Гельмут A. Рошиваль                 Карстен Шварц
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Vorwort zur 30. Auflage

Wenn innerhalb von 41 Jahren nach Erschei-
nen eines Fachbuchs bereits die 30. über-
arbeitete und aktualisierte Ausgabe er-
scheint, dann weiß man, dass sich die 
gesamte Thematik noch immer in der Ent-
wicklung und ständigem Fortschritt befin-
det. Es ist aber auch ein Zeichen dafür, dass 
Bedarf besteht, in einem Buch das gesamte 
Umfeld dieser Technik aktuell und zusam-
menhängend verfügbar zu haben. 

Heute zählen CNC-Maschinen zum tech-
nischen Standard der Fertigungstechnik. 
Das notwendige Grundwissen wird in Be-
rufs-, Fach- und Hochschulen unterrichtet 
und ist in der Praxis unverzichtbar. Der 
Funktionsumfang numerischer Steue run-
gen wird jedoch ständig erweitert und in 
vielen Details verbessert. Damit wird die 
Produktion präziser, wirtschaftlicher, aber 
auch für die Planung und Steuerung trans-
parenter.

In der vorliegenden Ausgabe wird der zu 
erwartende Einfluss von Industrie 4.0 auf 
die Fertigung thematisiert. Zwar werden 
seit Jahrzehnten Anlagen vernetzt und Pro-
zesse digitalisiert, aber durch Nutzung des 
Internets entstehen völlig neue Möglich-
keiten. In einem neuen Kapitel werden die 
Einflüsse von I 4.0 auf die Automatisierung 
der Fertigung anhand eines praktischen 
Beispiels anschaulich beschrieben.

Hans B. Kief  Helmut A. Roschiwal Karsten Schwarz

Somit enthält das CNC-Handbuch 2017/2018 
wieder eine ausgewogene Mischung frühe-
rer, aktualisierter Kapitel und neuer, aktu-
eller Themen. Bei dieser Aufgabe haben 
uns mehrere Hersteller und Autoren mit 
technischen Informationen und Bildern 
nach besten Kräften unterstützt, wofür 
 ihnen unser hoher Dank gebührt! 

Herausgeber und Autoren fühlen sich ver-
pflichtet, diese Weiterentwicklungen der 
CNC-Technik auch weiterhin regelmäßig 
alle zwei Jahre in diesem Buch zu aktuali-
sieren

In guter Zusammenarbeit mit dem Verlag 
und der Druckerei konnte auch die gesamte 
Qualität des Buches so fortgeführt werden, 
dass es gerne zur Hand genommen wird. 
Dafür möchten wir auch diesen Mitarbei-
tern unseren besonderen Dank ausspre-
chen.  

Als Gründer, Autor und Herausgeber freut 
man sich, dass das CNC-Handbuch nach 
40 Jahren noch immer seine Berechtigung 
hat und zur bevorzugten Fachliteratur der 
NC-Fertigungstechnik zählt. 
Dies möchten wir auch weiterhin errei-
chen.
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